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1. [bookmark: _Toc58924498][bookmark: _Toc222916360]Identyfikacja systemu malarskiego oraz podstawowe parametry wymagane przez TD S.A. 

Tab. 1 – Tabela identyfikacji systemu i podstawowych parametrów zgodnie z wymaganiami TD S.A. uzupełniona przez producenta zgłaszającego system
	Nazwa systemu: 

	Rodzaj podłoża:

	Minimalny stopień przygotowania powierzchni:

	Liczba warstw:

	Środowisko korozyjności:

	Krajowa Ocena Techniczna KOT nr:

	Data końca ważności KOT-a:

	Karta techniczna nr:

	Okres gwarancji:

	Nazwa farby podkładowej
	

	Rodzaj farby podkładowej zg. z [N31]
	

	Grubość warstwy [µm]
	

	Sposób aplikacji farby podkładowej
	

	Wartości graniczne warunków atmosferycznych w jakich można dokonywać aplikacji – temperatura otoczenia [ºC]
	

	LZO [g/litr]
	

	Minimalnym wymagany czas pomiędzy nałożeniem kolejnych warstw przy założonej temperaturze powietrzna 20ºC 
	

	Nazwa farby nawierzchniowej
	

	Rodzaj farby nawierzchniowej zg. z [N31]
	

	Grubość warstwy [µm]
	

	Sposób aplikacji farby nawierzchniowej
	

	Wartości graniczne warunków atmosferycznych w jakich można dokonywać aplikacji – temperatura otoczenia [ºC]
	

	LZO [g/litr]
	

	Grubość systemu [µm]
	

	Czas do pełnego utwardzenia systemu
	

	Teoretyczna wydajność systemu malarskiego ma m2 malowanej powierzchni przy założeniu osiągnięcia danej grubości systemu (zalecanej wg [N23] dla określonej klasy korozyjności środowiska) [m2/kg]
	

	Trwałość systemu
	


[bookmark: _Toc58924503]




2. [bookmark: _Toc222916361]Wzory tabel stanowiących „Listę kwalifikowaną systemów malarskich do zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych i stalowych ocynkowanych w TAURON Dystrybucja S.A.” z podziałem na rodzaje podłoża oraz sposób aplikacji systemu
UWAGA:
Do każdej z poniższych tabel producent/dystrybutor systemów malarskich może wprowadzić wyłącznie JEDEN SYSTEM MALARSKI.

Tab. 2.1 – Systemy malarskie dla wymalowań renowacyjnych konstrukcji stalowych malowanych i stalowych ocynkowanych malowanych (aplikacja pędzlem)
	L.p.
	Producent / dystrybutor
	Rodzaj farby podkładowej / nawierzchniowej
	Nazwa farby podkładowej / nawierzchniowej
	Liczba warstw
	Grubość warstwy podkładowej / nawierzchniowej
	Grubość całkowita systemu
	Minimalny czas pomiędzy nakładaniem kolejnych warstw
	Czas do pełnego utwardzenia systemu
	Kat. korozyjności
	Minimalna gwarancja producenta

	-
	-
	-
	-
	-
	μm
	μm
	h
	dni
	-
	

	Np.
	Np.
Farby
ul. Nazwa 3
kod: 00-999
Miasto
tel. …………,
e-mail: …….
	Np. zg z [N33]
Akrylowa /
tiksotropowa
	Np.
Farba 1 /
Farba 2
	Np.
2 (C3)
2 (C4)
	Np.
90 (C3)
120 (C4)
	Np.
180 (C3)
240 (C4)
	Np.
12 (C3)
14 (C4)
	Np.
10 dni
	Np.
C3
C4
	Np.
5 lat

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	





Tab. 2.2 – Systemy malarskie do wymalowań konstrukcji ze stali ocynkowanej eksponowanej (aplikacja pędzlem)
	L.p.
	Producent / dystrybutor
	Rodzaj farby podkładowej / nawierzchniowej
	Nazwa farby podkładowej / nawierzchniowej
	Liczba warstw
	Grubość warstwy podkładowej / nawierzchniowej
	Grubość całkowita systemu 
	Minimalny czas pomiędzy nakładaniem kolejnych warstw
	Czas do pełnego utwardzenia systemu
	Kat. korozyjności
	Minimalna gwarancja producenta

	-
	-
	-
	-
	-
	μm
	μm
	h
	dni
	-
	

	Np.
	Np.
 Farby
ul. Nazwa 3
kod: 00-999
Miasto
tel. …………,
e-mail: …….
	Np. zg z [N33]
Akrylowa /
tiksotropowa
	Np.
Farba 1 /
Farba 2
	Np.
2 (C3)
2 (C4)
	Np.
90 (C3)
120 (C4)
	Np.
180 (C3)
240 (C4)
	Np.
12 (C3)
14 (C4)
	Np.
10 dni
	Np.
C3
C4
	Np.
5 lat

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	





Tab. 2.3 – Systemy malarskie do wymalowań konstrukcji ze stali ocynkowanej (pierwsza warstwa nakładana w warunkach halowych metodą natryskową, warstwa nawierzchniowa nakładana pędzlem na obiekcie)
	L.p.
	Producent / dystrybutor
	Rodzaj farby podkładowej / nawierzchniowej
	Nazwa farby podkładowej / nawierzchniowej
	Liczba warstw
	Grubość warstwy podkładowej / nawierzchniowej
	Grubość całkowita systemu 
	Minimalny czas pomiędzy nakładaniem kolejnych warstw
	Czas do pełnego utwardzenia systemu
	Kat. korozyjności
	Minimalna gwarancja producenta

	-
	-
	-
	-
	-
	μm
	μm
	h
	dni
	-
	

	Np.
	Np.
 Farby
ul. Nazwa 3
kod: 00-999
Miasto
tel. …………,
e-mail: …….
	Np. zg z [N33]
Akrylowa /
tiksotropowa
	Np.
Farba 1 /
Farba 2
	Np.
2 (C3)
2 (C4)
	Np.
90 (C3)
120 (C4)
	Np.
180 (C3)
240 (C4)
	Np.
12 (C3)
14 (C4)
	Np. 
10 dnii
	Np.
C3
C4
	Np.
5 lat

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
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