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1. Podstawa opracowania

Podstawg niniejszego Standardu sa:

- powszechnie obowigzujgce przepisy prawa,

- normy i dokumenty zwigzane wg Zatgcznika nr 1,
- powszechnie uznane zasady wiedzy technicznej.

2. Zakres stosowania

2.1 Standard techniczny nr 20/2016 - osprzet do elektroenergetycznych linii kablowych SN
w TAURON Dystrybucja S.A. ' (dalej: Standard) zawiera podstawowe wymagania
techniczne, ktdre powinien spetnia¢ osprzet do linii kablowych SN stosowany na terenie

dziatania TAURON Dystrybucja S.A.

2.2 Standard obowigzuje od dnia jego wprowadzenia stosownym Zarzgdzeniem Prezesa
Zarzgdu TAURON Dystrybucja S.A. i nalezy go stosowac¢ w przypadku wszystkich zadan
inwestycyjnych, modernizacyjnych, remontowych oraz prac zwigzanych z usuwaniem awarii

prowadzonych w sieci TAURON Dystrybucja S.A.

2.3 Rozwigzania odbiegajgce od wymagan zawartych w Standardzie powinny uzyskacé
akceptacje komorki merytorycznie odpowiedzialnej za obszar standaryzacji w TAURON
Dystrybucja S.A. (TD S.A), zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie procedurami.

2.4 Zmiana tresci i/lub wprowadzenie nowych Zatgcznikdw do niniejszego Standardu jest/sg
dokonywana/-e samodzielng decyzjg Dyrektora Departamentu, w kompetencjach ktérego
lezy obszar standaryzacji w TAURON Dystrybucja S.A., o ile zmiany te nie stojg
w sprzecznosci z postanowieniami  obowigzujgcych  regulacji wewnetrznych

i wewnatrzkorporacyjnych.

Wskazane zmiany nie sg traktowane, jako zmiana samego Standardu. Projekty zmian
Zalgcznikbw opracowuje | przedstawia w/w Dyrektorowi Departamentu komorka
merytoryczna odpowiedzialna za obszar standaryzacjii. Kierownik lub  upowazniony
przez niego pracownik komorki merytorycznie odpowiedzialnej za obszar standaryzacji
zobowigzany jest przekaza¢ zmieniong tre$¢ Zatgcznikéw do Biura Zarzadu celem ich

opublikowania.

2.5 W sprawach, w ktérych przed dniem wejscia w zycie niniejszego Standardu zawarto umowe
lub wydano warunki przylgczenia - albo w inny sposéb powotano sie na dotychczas
obowigzujgce zasady, stosuje sie te dotychczasowe zasady, chyba, ze strony umdéwig sie

na zastosowanie niniejszego Standardu.

2.6 W przypadkach, w ktoérych niniejszy Standard odwotuje sie do tresci innych Standardow,
a Standardy te ulegty zmianie (zmiana numeru, tytutu, tresci), nalezy stosowa¢ wymagania

okreslone w aktualnych i obowigzujgcych Standardach.

2.7 Jezeli wymagania Standardu sg bardziej rygorystyczne anizeli wymagania wynikajgce
Z przepisow powszechnie obowigzujgcych i norm, to nalezy stosowaé sie do wymagan
Standardu.

3. Opis zmian

Wersja pierwsza.

Wszelkie kolejne zmiany tresci Standardu oraz jego Zatgcznikéw rejestrowane beda
w ,Karcie aktualizacji Standardu” stanowigcej odrebny dokument iprzechowywanej

w komadrce merytorycznie odpowiedzialnej za obszar standaryzacii.

1 zmiana numeru standardu technicznego wprowadzona Zarzadzeniem nr 42/2017 z dnia pierwszego sierpnia 2017 roku
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4, Definicje

Pojecia zdefiniowane majg znaczenie zgodne z definicjg (analogicznie) zaréwno uzyte w
liczbie pojedynczej, jak i mnogiej, w dowolnym przypadku gramatycznym, wielkg lub matg
litera.

Element prefabrykowany — gotowy potprodukt wykonany fabrycznie (nie bedacy tasma),
przystosowany do dalszego montazu bez udziatu obrébki mechanicznej. Zaleca sie, aby
prefabrykat odtwarzajgcy izolacje zyty roboczej np. w mufie byt zespolony z elementem
potprzewodzgcym na jej powierzchni lub z elementem potprzewodzgcym oraz warstwg
sterowania pola (z wytgczeniem muf do kabli tréjzytowych o nieekranowanej izolacji 3,6/6
kV typu YAKY, AKnFt). Dla gtowic element prefabrykowany rozumiany jako gotowy
potprodukt wykonany fabrycznie przystosowany do dalszego montazu bez obrébki
mechanicznej. Preferuje sie aby prefabrykat w gtowicach integrowat funkcje izolacji, ostony
i wysterowania pola elektrycznego.

Technologia zimnokurczliwa - wykorzystywane sg w niej elementy prefabrykowane
wykonane z materialdbw o wysokiej elastycznosci. Wstepnie rozciggniety prefabrykat
izolacyjny jest wsparty na usuwalnym elemencie nosnym. Proces obkurczania polega na
usunieciu spirali nosnej lub innego elementu rozpierajgcego przez ich wyciggniecie, po
uprzednim nasunieciu prefabrykatu na miejsce potaczenia, montazu.

Technologia termokurczliwa - wykorzystywane sg w niej elementy prefabrykowane
wykonane z sieciowanego materiatu HDPE lub EPDM z tzw. ,pamiecig ksztattu”, ktére mogag
by¢ odksztalcane w dowolny sposdb, a po podgrzaniu powracajg samoczynnie do
pierwotnego ksztaltu obkurczajgc sie szczelnie na kablu podlegajgcym obrébce.
Technologia nasuwana - wykorzystywane sg w niej elementy prefabrykowane wykonane
z gumy silikonowej naktadane poprzez ich nasuwanie z udziatem silikonowych srodkéw

smarnych.

Technologia hybrydowa - tzn. potaczenie réznych komponentow, elementéw
prefabrykowanych o réznych technologiach wykonania np. kompaktowa lub potgczenie
technologii  termokurczliwej —  zimnokurczliwej, termokurczliwej — nasuwanej,

zimnokurczliwej — nasuwanej.

Glowica prefabrykowana - Osprzet kablowy stuzacy do przytgczenia kabla do urzgdzen
elektroenergetycznych lub napowietrznych linii elektroenergetycznych w skfad ktérego
wchodzi co najmniej jeden element prefabrykowany.

MMPW - kategoria zywicy zgodnie z normg [N81]

Mufa prefabrykowana — Osprzet kablowy stuzgcy do potgczenia dwéch lub wiekszej liczby
kabli w skfad ktérego wchodzi co najmniej jeden element prefabrykowany zgodny
z definicja.

Kabel z izolacja wyttaczang - polimerowg (PVC, PE, XLPE, EPR) jednozytowy — np. kabel
jednozytowy z zytg roboczg miedziang lub aluminiowg o polu promieniowym, o izolacji z
polietylenu usieciowanego XLPE z wyttaczanym ekranem na izolacji, z zytg powrotna
wykonang z drutéw miedzianych, koncentryczng, powtokg z polietylenu termoplastycznego
lub polwinitowg PVC, uszczelniony wzdtuznie i poprzecznie, zgodny z normg PN-HD 620
S2:2010 — wersja angielska.

Kabel z izolacja wyttaczang - polimerowg (PVC), trojzytowy np. YAKY 3,6/6 kV gdzie kabel
(K) elektroenergetyczny z 3-zytami aluminiowymi (A) o izolacji z polwinitu (Y), z zyla
powrotng w postaci tasmy miedzianej lub drutéw miedzianych okragtych natozonych na
izolacje rdzeniowg, w powtoce polwinitowe;j.

Kabel z izolacjg papierowg - HKnFtA, HAKnFtA 8,7/15kV do 18/30kV - gdzie kabel (HK
HAK) elektroenergetyczny trzyzytowy o polu elektrycznym promieniowym z zytami
miedzianymi lub aluminiowymi, o izolacji papierowej przesyconej syciwem niesciekajgcym
(n) i powtoce ofowianej, opancerzony tasmami stalowymi (Ft) z ostong wtoknistg (A).

Kable z izolacja papierowg - AK(n)FtA 6/10 kV - kabel z zytami aluminiowymi o izolacji
papierowej przesyconej syciwem niesciekajgcym i powtoce otowianej, opancerzony
tasmami stalowymi, z ostong wtoknistg.

»halezy, powinien” - ilekro¢ w dokumencie uzyto stowa ,nalezy”, ,powinien” lub ich odmian,
oznacza to, ze opisana czynnosc¢, warunek sg ,konieczne lub wymagane do spetnienia”.
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6.1.

6.1.1.

6.1.2.

6.1.3.
6.1.4.
6.1.5.
6.1.6.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.3.

6.3.1.

[U1], [U2], [N1], [N2], ..., [N81] — Numery odpowiednio — aktéw prawnych lub norm
zestawionych w Zatagczniku nr 1 do niniejszego Standardu: litera oznacza rodzaj dokumentu,
numer oznacza kolejng pozycje w spisie dla danego rodzaju dokumentu.

PCA — Polskie Centrum Akredytacji.

Cel opracowania

Celem opracowania standardu osprzetu do linii kablowych SN jest ustalenie wymagan
technicznych i jakosciowych dla osprzetu kablowego SN stosowanego na terenie dziatania
TAURON Dystrybucja S.A.

Wymagania Techniczne

WARUNKI KLIMATYCZNE

Temperatura montazu osprzetu kablowego w zakresie temperatur od -10°C do 35°C.
W szczegélnych przypadkach osprzet kablowy powinien by¢ dostosowany do montazu
w temperaturze od -25°C.

Temperatura otoczenia w czasie pracy osprzetu zamontowanego na linii kablowej:
od -25 °C do +40 °C.

Sredniodobowe wahania temperatury otoczenia w okresie 24 godz. +35 °C

Wysokos¢ zabudowy osprzetu do 1000 m n.p.m.

Srednia wilgotno$é wzgledna powietrza w okresie 1 miesigca < 90%.

Srednia warto$¢ wilgotnosci wzglednej mierzona w okresie 24h - < 95%.

WARUNKI MONTAZU

Montaz osprzetu kablowego i przygotowanie komponentéw powinno by¢ mozliwe
bezposrednio w wykopie kablowym, w dowolnych warunkach atmosferycznych panujgcych
w Polsce, bez koniecznosci znacznego poszerzania wykopu oraz uzycia dodatkowych
niestandardowych srodkéw zabezpieczajgcych, z wylaczeniem namiotu kablowego
chronigcego przed bezposrednimi opadami deszczu lub Sniegu.

Wykonanie czynnosci montazowych powinno by¢ mozliwe przy uzyciu podstawowych
narzedzi w tym standardowych narzedzi do przecinania i obrébki kabla oraz w przypadku
technologii termokurczliwej prostych palnikéw gazowych (Propan-Butan lub benzynowych)
do podgrzewania. Wszelkie pozostate narzedzia winny by¢ dotgczone do zestawu.

MUFY KABLOWE SN
Wymagania ogoéine

a. Stosowane w TD S.A mufy do linii kablowych SN powinny spetnia¢ wymagania okreslone
w niniejszym standardzie oraz odpowiednich dokumentach normatywnych okreslonych
w Zatgczniku nr 1.

b. Standard obejmuje wszystkie linie kablowe planowane, projektowane, budowane
i istniejgce wykonane kablami polietylenowymi, polwinitowymi i kablami w izolaciji
papierowej.

c. Napiecia pracy muf kablowych SN:

3,6/6 (7,2) kV 8,7/15 (17,5) kV, 12/20 (24) kV 18/30 (36) kV.

d. Mufy kablowe SN powinny by¢ dostosowane do montazu na kablach SN o przekrojach
w przedziatach: do 70 mm? i 120-240 mm?. Dopuszcza sie stosowanie produktow
obejmujgcych swoim zakresem szerszy zakres niz okreslony powyze;.

Standard techniczny nr 20/2016 - osprzet do elektroenergetycznych linii kablowych SN w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja
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e. Mufy powinny by¢ fabrycznie nowe o terminie przydatnosci do stosowania nie krotszym
niz 1 rok od daty produkciji i nie krotszym niz 6 miesiecy od daty dostawy.

f. Elementy do wykonania muf kablowych powinny by¢ oferowane w opakowanych
zestawach montazowych.

g. Zestaw powinien zawiera¢ wszystkie niezbedne komponenty wymagane do montazu
wraz z szczegotowg instrukcjg ich montazu w jezyku polskim.

h. Dla osprzetu stosowanego do kabli w izolacji wyttaczanej o przekroju zyty powrotnej 50
mm i 25 mm? pofgczenia odtwarzajgce tory ziemnopowrotne i ostona mufy powinny by¢
odporne na dziatanie cieplne pradu zwarcia (prgd zwarciowy cieplny wytrzymywany) dla
zyly powrotnej 50 mm? o wartosci okreslonej zgodnie z normg [N4] lub ekwiwalentnej
warto$ci okreslonej zgodnie z normg [N3].

i. Elementy tgczgce zastosowane w mufach powinny mie¢ udokumentowane badania
wg normy [N82].

j. Materiat ostony mufy powinien by¢ odporny na dziatanie zagrozeh $rodowiskowych,
w stopniu nie mniejszym niz ostona zewnetrzna kabla.

6.3.2. Zastosowanie

Tabelanr 1.
llustracja technologii dopuszczonych do stosowania w obszarze inwestycji i eksploatacii.

Ip. Rodzaj Technologii Inwestycje Eksploatacja
Prefabrykowane mufy przelotowe 3,6/6 kV TAK
1 ?'7/15.kv' 12/2°kY' 18{30 kV.do chzenla? ke.lbh TAK W przypadkach gdzie zachodzi koniecznosé przecigcia zyty
jednozytowych w izolacji z polietylenu usieciowanego .
) : roboczej kabla?.
lub termoplastycznego wraz ze ztgczkami kablowymi.
TAK
Mufy tasmowe — zestawy naprawcze 3,6/6 kV Dopuszcza sie do stosowania tasmowych zestawow
5 8,7/15kV, 12/20kV, 18/30 kV do taczenia kabli NIE naprawczych w przypadkach gdzie do usuniecia uszkodzenia
jednozytowych w izolacji z polietylenu usieciowanego nie jest wymagane przeciecie zyty roboczej kabla3. W
lub termoplastycznego, bez ztgczek kablowych przypadku koniecznosci przeciecia zyty roboczej kabla nalezy
zastosowac zestaw mufy prefabrykowanej.
TAK
Mufy przelotowe tasmowo - zywiczne 3,6/6kV do Dopuszcza sie do stosowania mufy przelotowe tasmowo
3 taczenia nieekranowanych tréjzytowych kabli o NIE zywiczne wytgcznie w przypadkach gdzie do usuniecia
izolacji tworzywowej lub papierowe;j tj. do potaczenia uszkodzenia nie jest wymagane przeciecie zyty roboczej*
kabla typu np. YAKY, AK(n)FtA. kabla. W przypadku koniecznosci przeciecia kabla nalezy
zastosowac zestaw mufy prefabrykowane;j.
Mufy prefabrykowane przelotowe do kabli
tréjzytowych 3,6/6 kV w izolacji papierowe;j
rdzeniowej AK(n)FtA lub polwinitowej YAKY oraz
4 . ; s NIE TAK
przejsciowe do tgczenia kabli tréjzytowych
nieekranowanych YAKY z AK(n)FtA).

2 Dla awaryjnych kabli z polietylenu termoplastycznego dopuszcza sie mufy tasmowe.

3 Powyzsze nie dotyczy przypadku, w ktérym zachodzi konieczno$¢ przeciecia zyly kabla (jezeli warunki terenowe
nie pozwalajg na wykonanie mufy prefabrykowanej np.-ze wzgledu na istniejgce uzbrojenie, brak miejsca na
wykonanie wykopu koniecznego na zastosowanie mufy prefabrykowanej lub koniecznos¢ wykonania mufy w
trudnym terenowo miejscu).

4 Powyzsze nie dotyczy przypadku, w ktérym zachodzi konieczno$¢ przeciecia zyly kabla (jezeli warunki terenowe
nie pozwalajg na wykonanie mufy prefabrykowanej np.-ze wzgledu na istniejgce uzbrojenie, brak miejsca na
wykonanie wykopu koniecznego na zastosowanie mufy prefabrykowanej lub konieczno$¢ wykonania mufy w
trudnym terenowo miejscu).

Standard techniczny nr 20/2016 - osprzet do elektroenergetycznych linii kablowych SN w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja
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Ip. Rodzaj Technologii Inwestycje Eksploatacja

Mufy przelotowe tasmowo - zywiczne 8,7/15kV,

12/20kV, 18/30 kV do taczenia ekranowanych

tréjzytowych kabli o izolacji papierowej ze wspdlng

5 | powtoka otowiang o izolacji papierowej przesyconej NIE TAK
syciwem Sciekajgcym i niesciekajacym tj. do

potaczenia kabla typu HAK(n)FtA(Y) wraz z ztgczkami

kablowymi.

Prefabrykowane mufy przelotowe 8,7/15, 12/20 kV,

6 | 18/30 kV do kabli o izolacji papierowej typu np TAK TAK
HAK(n)FtA(Y) wraz ze ztgczkami kablowymi .

Mufy przejsciowe tasmowo - zywiczne 8,7/15kV,

12/20kV, 18/30 kV do taczenia kabli jednozytowych

w izolacji z polietylenu usieciowanego lub

7 | termoplastycznego z kablami trzyzytowymi o izolacji TAK TAK
papierowej przesyconej syciwem Sciekajgcym i

niesciekajacym typu np. HAK(n)FtA(Y) wraz ze

ztgczkami kablowymi

Prefabrykowane mufy przejsciowe 8,7/15kV,

12/20kV, 18/30 kV do taczenia kabli jednozytowych

w izolacji z polietylenu usieciowanego lub

8 | termoplastycznego z kablami trzyzytowymi o izolacji TAK TAK
papierowej przesyconej syciwem Sciekajgcymi

niesciekajacym typu np. HAK(n)FtA(Y) wraz ze

ztgczkami kablowymi

6.3.3. Mufy prefabrykowane

6.3.3.1. Wymagania ogdélne dla muf prefabrykowanych.

a. Napiecia pracy muf kablowych SN: 3,6/6 kV, 8,7/15 kV, 12/20 kV, 18/30 kV

b. Elementy do wykonywania muf kablowych kabli jednozytowych powinny by¢ dostarczane
w zestawach umozliwiajgcych wykonanie jednego potgczenia kabla.

c. Konstrukcja mufy powinna uniemozliwia¢ wnikanie wilgoci pod jej powtoke.

d. Powtoka zewnetrzna mufy montowanej na kablu z izolacjg wyttaczang powinna posiadac
wytrzymatos¢ na napiecie probiercze - 5 kV/1min napieciem wyprostowanym o
biegunowoéci dodatniej (dla polwinitu 3kV/1min) - stosowane podczas préb oston kabli,
nie mniejszg niz wytrzymatos¢ powloki zewnetrznej kabla.

e. Sposbdb wypetniania pustych obszardw przy zakonczeniach ekrandéw izolacji, pomiedzy
ztagczkami i koncdwkami a izolacjg kabla itp. powinien eliminowa¢ mozliwosé
pozostawania wtrgcen gazowych.

f. Potgczenie zyt powrotnych kabli powinno zapewnié rozktad temperatur nie powodujgcy
uszkodzenia izolacji i powtoki mufy w przypadku zwarc.

6.3.3.2. Prefabrykowane mufy przelotowe 3,6/6 kV 8,7/15kV, 12/20kV, 18/30 kV do tgczenia kabli
jednozytowych w izolacji z polietylenu usieciowanego lub termoplastycznego.

a. Prefabrykowane mufy przelotowe powinny spetnia¢ wymagania norm [N1], [N2]. Badania
typu wg [N3], [N4].

b. Mufy powinny by¢ dostosowane do kabli o konstrukcji zgodnej z [N5], [N6].

c. ,Certyfikat Zgodnosci” z norma: [N1], [N2] wraz z informacjg o wartosci pradu
zwarciowego cieplny wytrzymywanego dla zyly powrotnej okreslonego zgodnie z [N4] lub
ekwiwalentu tego pradu zgodnie z [N3] (wymédg certyfikacji nie dotyczy osprzetu na
napiecie 18/30 kV).

d. Zestaw powinien by¢ wyposazony we wszystkie elementy konieczne do potgczenia
dwdch kabli jednozytowych o izolacji z polietylenu.

Standard techniczny nr 20/2016 - osprzet do elektroenergetycznych linii kablowych SN w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja
pierwsza).
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6.3.3.3.

Ztgczka sSrubowa ma by¢é elementem wyposazenia zestawu o wilasciwosciach
okreslonych w pkt nr 6.5.1. i posiada¢ dokument oceny zgodnosci okreslony
w Zatgczniku nr 2.

Preferuje sie rozwigzania, w ktérych minimalizuje sie liczbe elementéw sktadowych mufy.
Od 01.01.2018 r. wymaga sie, aby izolacja gtéwna stanowita element prefabrykowany z
zespolonym ekranem potprzewodzgcym na jej powierzchni lub element prefabrykowany
z zespolonym ekranem potprzewodzgcym ha jej powierzchni oraz warstwa/warstwami
sterowania polem elektrycznym. Zastosowanie zintegrowanych prefabrykatow nie
wyklucza stosowania uzupetniajgcych tasm sterujgcych, wypetniajgcych itp.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie technologie, w ktorej izolacja i ekran na
izolacji stanowig oddzielne elementy sktadowe mufy, przy czym preferuje sie rozwigzania
okreslone w ppkt. f.

Dopuszcza sie technologie wykonania, w ktorej mufa sktada sie prefabrykatu
zawierajgcego zintegrowang ztgczke (gniazdo, plus oddzielny element wtykowy),
zintegrowany element odtwarzajgcy potgczenie zyly powrotnej kabla, izolacje
i sterowanie polem elektrycznym oraz powtoke zewnetrzng.

Dopuszcza sie wysterowanie pola elektrycznego na krawedziach ekranu na izolacji zyty
kabla wykonane za pomocg specjalnych tasm sterujgcych, elementéw sterujgcych
termokurczliwych, nasuwanych lub zimnokurczliwych, elementéw zintegrowanych.
Dopuszcza sie wysterowanie pola elektrycznego na zigczce wykonane za pomocg tasmy
sterujgcej, rury sterujgcej termokurczliwej lub  zimnokurczliwej, elementow
zintegrowanych.

Zaleca sie technologie w ktérych odtworzenie potaczenia zyt powrotnych Kkabli
realizowane jest za pomocg dodatkowych plecionek/siatek/rekawéw miedzianych
ocynowanych lub zyt powrotnych zintegrowanych z prefabrykatem. Dopuszcza sie
odtworzenie potgczenia zyt powrotnych za pomocg zapasu zyt powrotnych kabli.
Odpowiednio do zastosowanej technologii odtworzenia potgczenia zyt powrotnych kabli
dopuszcza sie stosowanie zigczek lub sprezyn o statej sile docisku.

. W przypadku tagczenia zyt powrotnych za pomocg ztgczki kablowej, ztgczka ta musi byé

elementem zestawu i przystosowana do tagczenia zyt o  przekroju
25 i 50 mm?2. Zigczka powinna spetnia¢ wymagania pkt 6.5.1.

Ostona zewnetrzna mufy wykonana za pomocg grubosciennej rury termokurczliwej
z klejem termotopliwym lub grubosciennej rury zimnokurczliwej.

Prefabrykowane mufy przejsciowe 8,7/15kV, 12/20kV, 18/30 kV do taczenia kabli

jednozytowych w izolacji z polietylenu usieciowanego lub termoplastycznego z kablami

trzyzytowymi o izolacji papierowe;.

a.

Prefabrykowane mufy przejsciowe powinny spetnia¢ wymagania norm [N7], [N8].Badania
typu wg [N9], [N10].

,certyfikat Zgodnosci” z norma: [N7], [N8] wraz z informacjg o wartosci pradu
zwarciowego cieplny wytrzymywanego dla zyty powrotnej okreslonego zgodnie z [10] lub
ekwiwalentu tego pradu zgodnie z [N9] (wymédg certyfikacji nie dotyczy zastosowania
osprzetu do kabli z syciwem Sciekajgcym i osprzetu na napiecie 18/30 kV).

Mufy przejSciowe to mufy do taczenia kabli typu: XRUHAKXs, XUHAKXs, YHAKXs
z kablami typu HAKnFtA, HAKnFtY, HAKFtA, HAKFtY. Mufy powinny by¢ dostosowane
do kabli o konstrukcji zgodnej z [N11], [N12], [N13], [N14].

Zestaw powinien by¢ wyposazony we wszystkie elementy konieczne do potgczenia
dwéch typdw kabli o izolacji z polietylenu i izolacji papierowej (zestaw na 3 fazy).

Standard techniczny nr 20/2016 - osprzet do elektroenergetycznych linii kablowych SN w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja
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6.3.3.4.

Ztgczki srubowe o wtasciwosciach okreslonych w pkt nr 6.5.1 majg by¢ elementem
wyposazenia zestawu i posiada¢ dokument oceny zgodnosci okreslony w Zatgczniku
nr2.

Ztgczki zyt roboczych muszg posiada¢ przegrode metalowg bedgcg jednorodnym
elementem zespolonym z materiatem ztgczki.

Mufy powinny umozliwia¢ tgczenie kabli o izolacji z tworzyw sztucznych i kabli o izolacji
papierowej, przesyconej zaréwno syciwem zwyktym jak i niesciekajgcym.

Potgczenie powtok metalowych kabli i pancerzy z zytami powrotnymi powinno zapewnia¢
rozktad temperatur nie powodujgcy uszkodzenia izolacji i powtoki mufy w przypadku
zwarc.

Potagczenie zyly powrotnej i powtoki otowianej/pancerza powinno by¢ odtwarzana za
pomocg drutdw zyt powrotnych kabla, cynowanego rekawa miedzianego Iub
plecionki/siatki miedzianej cynowanej. Odpowiednio do zastosowanej technologii
odtwarzanego potaczenia jw., dopuszcza sie zaciski sprezynowe o statej sile docisku
oraz ztgczki Srubowe.

W przypadku tgczenia zyt powrotnych za pomocg ztgczki kablowej, ztgczka ta musi byé
elementem zestawu i przystosowana do tgczenia zyt o przekroju 25 i 50 mm? z powtokg
otowiang kabla.

. Zaleca sie, aby izolacja gtdwna stanowita element prefabrykowany z zespolonym

ekranem potprzewodzgcym na jej powierzchni lub element prefabrykowany
z zespolonym ekranem potprzewodzgcym oraz warstwg sterowania polem elektrycznym.
Dopuszcza sie technologie w ktorej izolacja, ekran na izolacji i warstwa sterujgca
stanowig oddzielne elementy sktadowe mufy.

. Wysterowanie pola elektrycznego na krawedziach ekranu na izolacji zyty kabla wykonane

za pomocg specjalnych tasm sterujgcych, rur termokurczliwych, nasuwanych lub
zimnokurczliwych.

Wysterowanie pola elektrycznego na zakonczeniu powtoki metalowej (rozwidlenie zyt
kabla) wykonane za pomocg olejoodpornych tasm sterujgcych, palczatek przewodzgcych
lub odpowiednich ksztattek.

Dopuszcza sie wysterowanie pola elektrycznego na ztgczce wykonane za pomocg
sterujgcej rury termokurczliwej lub zimnokurczliwej lub, tasmy sterujacej.

Elementy majgce styk z syciwem olejowym powinny by¢ olejoodporne.

Elementy odtwarzajgce izolacje lub ostaniajgce izolacje powinny zapewniaé separowanie
pozostatych elementow mufy od syciwa kablowego.

Ostona mufy powinna by¢ wykonana jako gruboscienna rura termokurczliwa z klejem
termotopliwym.

Prefabrykowane mufy przelotowe do tgczenia kabli trzyzytlowych o izolacji papierowej

8,7/15, 12/20 kV, 18/30 kV.

a.

Prefabrykowane mufy przelotowe powinny spetnia¢é wymagania norm [N15],
[N16].Badania typu zgodnie z [N17] i [N18].

,Deklaracja Zgodno$ci” lub ,Ocena Techniczna” z norma: [N15], [N16] (wymdog nie
dotyczy zastosowania osprzetu do kabli z syciwem $ciekajacym).

. Mufy przelotowe do tgczenia kabli typu HAKnFtA, HAKnFtY, HAKFtA, HAKFtY. Mufy

powinny by¢ dostosowane do kabli o konstrukcji zgodnej z [N19], [N20].
Zestaw powinien by¢ wyposazony we wszystkie elementy konieczne do potgczenia
dwdch kabli o izolacji papierowe;j.
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6.3.3.5.

Ztgczki srubowe bez przegrody o wtasciwosciach okreslonych w pkt nr 6.5.1 majg by¢
elementem wyposazenia zestawu. W przypadku taczenia kabli z izolacjg z syciwem
niesciekajgcym i Sciekajgcym ztgczka powinna posiadac przegrode.

Ztgczki powinny posiada¢ dokument oceny zgodnosci okreslony w Zatgczniku nr 2.
Mufy powinny umozliwia¢ tgczenie kabli o izolacji papierowej, przesyconej zardwno
syciwem zwyklym jak i niesciekajgcym.

Potgczenie powtok metalowych kabli i pancerzy powinno zapewnia¢ rozktad temperatur
nie powodujgcy uszkodzenia izolacji i powtoki mufy w przypadku zwarc.

Potgczenie powtoki otowianej/pancerza powinno by¢ odtwarzana za pomoca,
plecionki/siatki miedzianej cynowanej lub cynowanego rekawa miedzianego.
Odpowiednio do zastosowanej technologii odtwarzanego potgczenia jw., dopuszcza sie
zaciski sprezynowe o statej sile docisku oraz ztgczki srubowe.

Zaleca sie, aby izolacja gtdwna stanowita element prefabrykowany z zespolonym
ekranem potprzewodzgcym na jej powierzchni lub element prefabrykowany
Z zespolonym ekranem poétprzewodzgcym oraz warstwg sterowania polem elektrycznym.
Dopuszcza sie technologie w ktdérej izolacja, ekran na izolacji i warstwa sterujgca
stanowig oddzielne elementy sktadowe mufy.

Wysterowanie pola elektrycznego na krawedziach ekranu na izolacji zyty kabla wykonane
za pomocg specjalnych tasm sterujgcych, rur termokurczliwych, nasuwanych lub
zimnokurczliwych.

. Wysterowanie pola elektrycznego na zakonczeniu powtoki metalowej wykonane za

pomocg olejoodpornych tasm sterujgcych, palczatek przewodzgcych lub odpowiednich
ksztattek.

. Dopuszcza sie wysterowanie pola elektrycznego na ztgczce wykonane za pomocga rury

sterujgcej termokurczliwej lub zimnokurczliwej, tasmy sterujgce;.

Elementy majgce styk z syciwem olejowym powinny byc¢ olejoodporne.

Elementy odtwarzajgce izolacje lub ostaniajgce izolacje powinny zapewnia¢ separowanie
syciwa kablowego.

Ostona mufy powinna by¢ wykonana jako gruboscienna rura termokurczliwa z klejem
termotopliwym.

Prefabrykowane mufy przelotowe do kabli trojzytowych 3,6/6 kV w izolacji polwinitowej do

taczenia kabli trzyzytowych YAKY z YAKY.

a.

Prefabrykowane mufy przelotowe powinny spetniaC wymagania odpowiednich norm
[N21], [N22] lub [N24]. Badania typu zgodne z [N23] lub [N24]

,=Deklaracja Zgodnosci” lub ,Ocena Techniczna” na zgodnosé z norma: [N21], [N22] lub
[N24].

. Zestaw powinien by¢ wyposazony we wszystkie elementy konieczne do potgczenia

dwdch kabli o izolacji z polwinitu. Mufy powinny by¢é dostosowana do kabli o konstrukciji
zgodnej z [N25].

Ztgczki Srubowe do tgczenia zyt roboczych majg byé elementem wyposazenia zestawu o
wiasciwosciach okreslonych w pkt nr 6.5.1 i posiada¢ dokument oceny zgodno$ci
okreslony w Zatgczniku nr 2.

Zaleca sie, aby izolacja odtwarzana byta w postaci grubosciennych rur termokurczliwych
z klejem termotopliwym. Dopuszcza sie dodatkowe tasmy uszczelniajgce i wypetniajgce
puste obszary.

Dopuszcza sie technologie, w ktorej izolacja wykonana jest przy pomocy tasm
samospajalnych oraz rur zimnokurczliwych.
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Mufy powinny by¢ dostarczane z kompletnym zestawem do potgczenia zyty powrotnej
o przekroju 25 mm? i 50 mm?2.

Zyta powrotna powinna by¢ odtwarzana za pomocg plecionki miedzianej cynowanej ze
ztgczka/zaciskiem sprezynowym lub cynowanego rekawa miedzianego mocowanego
zaciskami sprezynowymi.

Ostona zewnetrzna mufy wykonana za pomocg grubosciennej rury termokurczliwej
z klejem termotopliwym lub rury zimnokurczliwe;.

6.3.3.6. Prefabrykowane mufy przelotowe do kabli trzyzytowych 3,6/6 kV w izolacji papierowej

rdzeniowej AK(n)FtA lub przejSciowe do tgczenia kabli trzyzytlowych nieekranowanych

YAKY z AK(n)FtA).

a

o

. Prefabrykowane mufy powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich norm [N26], [N27],
[N28], [N29] lub [N31]. Badania typu zgodnie z normg [N30] lub [ N31]

. ,Deklaracja Zgodnosci” lub ,Ocena Techniczna” na zgodno$¢ z odpowiednig norma:

[N26], [N27], [N28], [N29] lub [N31].

Mufy powinny by¢ dostosowane do kabli o konstrukcji zgodnej z [N32], [N33], [N34].

Zestaw powinien by¢ wyposazony we wszystkie elementy konieczne do potgczenia

odpowiednio dwoch kabli o izolacji papierowej lub kabla o izolacji polimerowej z kablem

o0 izolacji papierowe;j.

Ztgczki zyt roboczych przy fgczeniu kabli o izolacji polimerowej z papierowg muszg

posiadaé przegrode metalowg bedgcg jednorodnym elementem zespolonym

z materiatem ztgczKki.

Ztgczki o whasciwosciach okreslonych w pkt nr 6.5.1 powinny posiada¢ dokument oceny

zgodnosci okreslony w Zatgczniku nr 2.

Mufy powinny umozliwia¢ tgczenie kabli o izolacji papierowej, przesyconej zaréwno

syciwem zwyktym jak i niesciekajgcym.

Potgczenie powtok metalowych kabli i pancerzy powinno zapewniaé rozktad temperatur

nie powodujgcy uszkodzenia izolacji i powtoki mufy w przypadku zwarc.

Izolacja powinna by¢ wykonana za pomocg grubosciennych rur termokurczliwych.

Dopuszcza sie dodatkowe tasSmy uszczelniajgce i wypetniajgce puste obszary.

Dopuszcza sie technologie, w ktorej izolacja wykonana jest przy pomocy tasm

samospajalnych oraz rur zimnokurczliwych.

. Odtworzenie opancerzenia za pomocg plecionki miedzianej cynowanej lub cynowanego

rekawa miedzianego.

Potgczenie powlok metalowych kabla lub potgczenie tych powtok z zytg powrotng
powinno by¢ odtwarzane za pomocg plecionki/siatki miedzianej lub cynowanego rekawa
miedzianego mocowanego zaciskami sprezynowymi.

m. Mufy powinny by¢ dostarczane z kompletnym zestawem do odtworzenia potgczenia zyty

powrotnej lub powtok metalowych.

Elementy majgce styk z syciwem olejowym powinny byc¢ olejoodporne.

Elementy odtwarzajgce izolacje lub ostaniajgce izolacje powinny zapewniaé separowanie
syciwa kablowego.

Zyty i zakonczenia powtoki kabla o izolacji papierowej powinny by¢ uszczelnione za
pomocg termokurczliwych rur olejoodpornych i palczatek/gtowiczek.

Ostona zewnetrzna mufy wykonana za pomocg grubosciennej rury termokurczliwej
z klejem termotopliwym lub rury zimnokurczliwej.

6.3.4. Mufy tasmowe
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6.3.4.1. Wymagania ogolne dla muf tasmowych.

Napiecia pracy muf kablowych SN: 12/20 kV, 18/30 kV

. Mufy tasmowe na kablach o napieciu roboczym sieci 6 kV i 15 kV nalezy wykonywac¢

zestawami na napiecia 20 kV.

Mufy tasmowe stosowac w uzasadnionych przypadkach zgodnie z pkt. 6.3.2.

Sposéb montazu komponentdow powinien minimalizowa¢ mozliwos¢ uszkodzenia
powierzchni izolacji papierowej zyt roboczych i ekranow.

. Sposob wypetniania obszarow przy krawedziach ekrandw izolacji, ekrandw na zytach

roboczych i zlgczkach kablowych w osprzecie SN powinien minimalizowa¢ mozliwos¢
pozostawania wtrgcen gazowych.

Potgczenie powtok metalowych kabli i pancerzy i zyt powrotnych powinno zapewniaé
rozktad temperatur nie powodujacy uszkodzenia izolacji i powtoki zewnetrznej mufy
w przypadku zwarc¢.

Bariery ochronne w mufach przejsciowych i przelotowych dla kabli z izolacjg papierowo-
olejowa, zapobiegajgce migracji wilgoci wzdtuz kabla oraz migracji zywicy muszag byé¢
wykonane z mastyk odpornych na dziatanie syciwa kablowego.

Konstrukcja mufy powinna uniemozliwia¢ wnikanie wilgoci pod jej powtoke.

Ostona zewnetrzna mufy powinna posiada¢ wytrzymato$¢ na napiecie probiercze nie
mniejszg niz wytrzymatos¢ powtoki zewnetrznej kabla.

Elementy zestawu powinny by¢ dostarczone w jednym zbiorczym opakowaniu wraz
z szczego6towym ich zestawieniem.

Elementy mufy badz ich opakowanie muszg by¢ jednoznacznie opisane i oznakowane
przez producenta. Celem unikniecia pomytek montazowych wymaga sie aby tasma
pétprzewodzgca w zestawach byla opisana lub oznaczona na catej swojej dtugosci
informujac, ze jest to materiat potprzewodzacy.

Elementy do wykonywania muf kablowych kabli jednozytowych powinny by¢ dostarczane
w zestawach umozliwiajgcych wykonanie jednego potgczenia.

. Tasmy w zestawach muf tasmowo-zywicznych do wykonania korpusu zewnetrznego

mufy powinny by¢ dostarczane w rolkach o Srednicy nie wiekszej niz 60 mm (dotyczy
tasmy szklistej i PCV.

llos¢ komponentéw zawartych w zestawach powinna by¢ wystarczajgca i umozliwia¢
wiasciwe wykonanie mufy bez koniecznosci dobierania dodatkowych tasm, zywic,
uszczelnien itd. !.

6.3.4.2. Mufy tasmowe — zestawy naprawcze na napiecia 8,7/15kV, 12/20kV, 18/30 kV do tgczenia

kabli jednozylowych w izolacji z polietylenu usieciowaneqgo lub termoplastycznego

0 przekrojach od 35mm? do 240 mm?.

a.
b.
c.

Technologia dopuszczona tylko w eksploatacji. Warunkowo zgodnie z zapisami ppkt e.
Mufy tasmowe — zestawy naprawcze powinny spetnia¢ wymagania norm [N35].
,Deklaracja Zgodnosci” i Raport z badan typu lub ,Ocena Techniczna” na zgodnos$é
z normg [N35].

Mufy powinny by¢ dostosowane do kabli o konstrukcji zgodnej z [N36], [N37].
Uwzgledniajgc rodzaje uszkodzen ktére wystepujg w sieci na eksploatowanych liniach
kablowych, uwzgledniajgc aspekty techniczne i ekonomiczne, dopuszcza sie do
stosowania tasmowe zestawy naprawcze w_przypadkach gdzie do usuniecia
uszkodzenia nie jest wymagane przeciecie zyly roboczej kabla. W _przypadku
koniecznosci_przeciecia zyly roboczej kabla nalezy zastosowaé zestaw mufy
prefabrykowanej.
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6.3.4.3.

Dopuszcza sie wykonanie potgczenia kabli za pomocg zestawu naprawczego i ztgczki
zaprasowywanej lub srubowej w przypadkach braku mozliwosci zastosowania mufy
prefabrykowanej tj. np. braku miejsca na wykonanie mufy prefabrykowanej. Wtedy
ztaczka powinna by¢é o wiasciwosci okreslonych w pkt nr 6.5.1 i powinna posiada¢
dokument oceny zgodnosci okreslony w Zatgczniku nr 2.

f. Zestawy do montazu muf taSmowych — bez zlgczek kablowych z wytgczeniem ztgczek
do tgczenia zyt powrotnych. Warunkowo ze ztgczkami zgodnie z ppkt e.

g. Zestaw powinien zawiera¢ elementy umozliwiajgce potgczenie zyt powrotnych
o przekroju 25mm? i 50mm? (ztgczka Srubowa, sprezyna).

h. Ostona zewnetrzna mufy powinna by¢ odporna na uderzenia, Scieranie i rozdarcie
w stopniu odpowiadajgcym powtokom zewnetrznym kabli.

i. lzolacja podstawowa kabla odtwarzana za pomocg izolacyjnej tasmy samospajalnej.

j- Ekran na zyle roboczej i na izolacji odtwarzane za pomocg samospajalnej tasmy
potprzewodzgce).

k. Wysterowanie na krawedziach ekranéw realizowane za pomocg tasmy o wysokiej
przenikalnosci dielektryczne;j.

|. Zaleca sie technologie w ktérych wysterowanie pola odbywa sie bez koniecznosci
stozkowania izolacji kabla.

m. Osftona zewnetrzna powinna by¢é wykonana za pomocg kotnierza (ptata)
termokurczliwego® o diugosci nie mniejszej niz 1 m8. Ostona zewnetrzna powinna by¢
grubosécienna (grubos¢ nie mniejsza niz 2 mm) z wewnetrzng warstwg uszczelniajgcego
kleju termotopliwego gwarantujgca zachodzenie ptata na powtoke kabla z kazdej strony
€O najmniej na dlugosci 8 cm.

n. Elementy do wykonywania muf kablowych kabli jednozytowych powinny by¢ dostarczane
w zestawach umozliwiajgcych wykonanie jednego potgczenia.

Mufy przelotowe, tasmowo - Zywiczne na napiecie 8,7/15kV, 12/20kV, 18/30 kV do tgczenia

ekranowanych trojzytowych kabli ze wspdlng powlokg oftowiang o izolacji papierowej

przesyconej syciwem Sciekajgcym i niesciekajgcym tj. do potgczenia kabla typu

HAK(n)FtA(Y).

a. Mufy przelotowe, tasmowo-zywiczne powinny spetnia¢ wymagania norm [N38], [N39]
i [N4O] [N41] (wymog zgodnosci z normami dotyczy osprzetu do kabli z syciwem
niesciekajgcym).

b. ,Deklaracja Zgodnosci” i Raport z badan lub ,Ocena Techniczna” na zgodnos¢ z norma
[N38], [N39], badania zgodnie z [N40] lub [N41].

c. Mufy do kabli w izolacji papierowej powinny umozliwiaC¢ tgczenie kabli o izolaciji
papierowej przesyconej zarowno syciwem zwyktym jak i niesciekajgcym. Mufy powinny
by¢ dostosowane do kabli o konstrukcji zgodnej z [N42], [N43].

d. Potagczenia zyt roboczych w mufach za pomocg ztgczek srubowych z przegroda na
napiecie 36 kV (zakonczenie zigczki stozkowe). Zigczki kablowe muszg stanowic
integralng czesci zestawu montazowego. Dopuszcza sie ztgczki w zakresach 70-120
mm? i 150-240 mm? w zaleznos$ci od zestawu. Zigczka powinna by¢ o wiasciwosci

5 W przypadku koniecznosci przeciecia zyly kabla i zastosowania mufy tasmowej dopuszcza sie stosowanie
grubosciennej rury termokurczliwej zamiast termokurczliwego ptata stanowigcego ostone zewnetrzng mufy.

8 W przypadku zastosowania rur termokurczliwych $rednica rury przed obkurczeniem dla kabla o przekroju 120
mm?2 nie moze by¢ mniejsza niz 80 mm, a dla kabla o przekroju 240 mm? nie mniejsza niz 90 mm. Dlugos¢ rury
termokurczliwej 1m.
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6.3.4.4.

okreslonych w pkt nr 6.5.1 i powinna posiada¢ dokument oceny zgodnosci okreslony w
Zatgczniku nr 2.

. lzolacja podstawowa kabla odtwarzana za pomocg papieru impregnowanego syciwem

kablowym niesciekajgcym, olejem izolacyjnym lub tasmy izolacyjnej samospajalnej
odpornej na dziatanie syciwa lub oleju izolacyjnego.

. Ekrany na zyle roboczej i izolacji podstawowej odtwarzane papierem potprzewodzgcym

lub za pomocg odpornej na syciwo samospajalnej tasmy poétprzewodzace;.

. Odtworzenie ciggtosci powtoki otowianej oraz pancerza stalowego wykonane z plecionki

miedzianej ocynkowanej o przekroju elektrycznym 50 mm?, mocowanego za pomocg
4 sprezyn o statej sile docisku. Zaleca sie plecionke w formie rekawa.

. Korpus mufy zywicznej powinien by¢ wypetniony zywica elektroizolacyjng poliuretanowg

lub epoksydowg pod odpowiednim cisnieniem o czasie zelowania okreslonym w pkt 6.8.
Pozostate wymagania dla zywicy zgodnie z pkt. 6.8.
Kompletny zestaw winien zawierac¢ systemem wtryskowy.

. Montaz mufy powinien by¢ mozliwy w kazdym przypadku utozenia kabli wzgledem

poziomu.
Metoda wtrysku powinna zapewni¢ rownomierne wypetnienie korpusu mufy takze
w przypadkach, gdy kabel nie jest utozony poziomo.

.Konstrukcja mufy musi posiada¢ zawory odpowietrzajgce rozmieszczone w sposoéb

umozlwiajgcy réwnomierne wypetnienie (wyeliminowanie przestrzeni wypetnionych
powietrzem) korpusu mufy zywicg, niezaleznie od jej utozenia wzgledem poziomu.

. System witrysku Zzywicy powinien zapewnia¢ ochrone elektromontera przed

bezposrednim kontaktem z zywicg w momencie przypadkowego pekniecia woreczka
Z Zywica.

. Wtrysk zywicy za pomocg zestawu wiryskowego mocowanego na korpusie mufy poprzez

wkrecenie lub inne mechaniczne zabezpieczenie, uniemozliwiajgce niekontrolowane
rozszczelnienie zestawu wtryskowego z korpusem mufy. Nie dopuszcza sie potgczenia
zestawu wtryskowego z korpusem montowanej mufy poprzez tzw. wciskanie.

. Kompletny zestaw wtryskowy ma sie sktada¢ np. z rekawa wlewowego, zaworu

wlewowego, okularéw ochronnych i rekawic ochronnych.

. Nie dopuszcza sie wtrysku zywicy bezposrednio z woreczka zawierajgcego zywice

Z pominieciem zestawu wtryskowego.

. Elementy zestawu powinny byC¢ dostarczone w jednym zbiorczym opakowaniu

(pojemniku) z tworzywa sztucznego wraz z szczegotowym ich zestawieniem.

. Opakowanie zbiorcze powinno by¢ zamykane i plombowane plombami o indywidualnych

cechach producenta umozliwiajgcych identyfikacje pojedynczego zestawu

Mufy przejSciowe tasmowo - zywiczne 8.,7/15kV, 12/20kV, 18/30 kV do tgczenia kabli

jednozytowych w izolacji z polietylenu usieciowanego lub termoplastycznego z kablami

trzyzytowymi o izolaciji papierowej przesyconej syciwem $ciekajgcym i niesciekajacym typu

np HAK(n)FtA(Y).

a. Mufy przejsciowe taS8mowo-zywiczne powinny spetnia¢ wymagania norm [N44], [N45],

[N46], [N47] (wymdg zgodnosci z normami dotyczy osprzetu do kabli z syciwem
niesciekajgcym).

. »,Deklaracja Zgodnosci” i Raport z badan lub ,Ocena Techniczna” na zgodnos¢ z normag

[N44], [N45], badania zgodnie z [N46], [N47].

. Mufy powinny umozliwia¢ tgczenie kabli jednozytowych o izolacji z polietylenu

z kablami o izolacji papierowej, przesyconej zaréwno syciwem Sciekajgcym jak
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i niesciekajgcym. Mufy powinny by¢ dostosowane do kabli o konstrukcji zgodnej z [N48],
[N49], [N50], [N51].

d. Potgczenia zyt roboczych w mufach za pomocg zlgczek Srubowych
z przegrodg metalowg na napiecie 36 kV. Ztgczki kablowe muszg stanowi¢ integralng
czesci zestawu montazowego. Dopuszcza sie ztgczki umozliwiajgce tgczenie kabli
o przekrojach od 70 mm?do 120 mm? oraz od 150 mm? do 240mm? w zaleznosci od
zestawu. Ztgczka powinna by¢é o wiasciwosci okreslonych w pkt nr 6.5.1 i powinna
posiada¢ dokument oceny zgodnosci okreslony w Zatgczniku nr 2.

e. lzolacja odtwarzana z papieru impregnowanego syciwem elektroizolacyjnym
niesciekajgcym lub za pomocg tasmy izolacyjnej samospajalnej odpornej na dziatanie
syciwa kablowego.

f. lzolacja polimerowa kabli powinna by¢ separowana od syciwa kablowego.

g. Odtworzenie ekrandw na zyle roboczej i izolacji za pomocg papieru potprzewodzgcego
lub odpornej na syciwo samospajalnej tasmy poétprzewodzace;.

h. Odtworzenie ciggtosci pancerza stalowego, powtoki otowianej powinno by¢é wykonane
z zapasu zyty powrotnej miedzianej kabli z izolacjg wyttaczang polimerowa. Potgczenie
wykonane za pomocg sprezyn o statej sile docisku. Dopuszcza sie wykonanie potaczenia
jw. za pomocg plecionki miedzianej ocynowanej o przekroju 50 mm? oraz ztgczki i dwdch
sprezyn dociskowych w przypadku braku mozliwosci wykorzystania zyty powrotnej.

i. Korpus mufy zywicznej powinien by¢ wypetniony zywicg elektroizolacyjng poliuretanowa
lub epoksydowg pod odpowiednim cisnieniem o czasie zelowania okreslonym w pkt 6.8.

j. Pozostate wymagania dla zywicy zgodnie z pkt. 6.8.

k. Kompletny zestaw winien zawiera¢ systemem wtryskowy.

[. Montaz mufy powinien by¢ mozliwy w kazdym przypadku utozenia kabli wzgledem
poziomu.

m. Metoda wtrysku powinna zapewni¢ réwnomierne wypetnienie korpusu mufy takze
w przypadkach, gdy kabel nie jest utozony poziomo.

n. Konstrukcjia mufy musi posiada¢ zawory odpowietrzajgce rozmieszczone
w sposéb umozlwiajgcy rownomierne wypetnienie (wyeliminowanie przestrzeni
wypetnionych powietrzem) korpusu mufy zywicg, niezaleznie od jej utozenia wzgledem
poziomu.

0. System wtrysku zywicy powinien zapewniaé ochrone elektromontera przed
bezposrednim kontaktem z zywicg w momencie przypadkowego peknigecia woreczka
Z zywicg

p. Wirysk zywicy za pomocg zestawu wtryskowego mocowanego na korpusie mufy poprzez
wkrecenie lub inne mechaniczne zabezpieczenie, uniemozliwiajgce niekontrolowane
rozszczelnienie zestawu wtryskowego z korpusem mufy. Nie dopuszcza sie potgczenia
zestawu wtryskowego z korpusem montowanej mufy poprzez tzw. wciskanie.

g. Kompletny zestaw wtryskowy ma sie sktada¢ np. z rekawa wlewowego, zaworu
wlewowego, okularow ochronnych i rekawic ochronnych.

r. Nie dopuszcza sie wirysku zywicy bezposrednio z woreczka zawierajgcego zywice
z pominieciem zestawu wtryskowego.

S. Elementy zestawu powinny by¢ dostarczone w jednym zbiorczym opakowaniu
(pojemniku) z tworzywa sztucznego wraz z szczegotowym ich zestawieniem.

t. Opakowanie zbiorcze powinno by¢ zamykane i plombowane plombami o indywidualnych
cechach producenta umozliwiajgcych identyfikacje pojedynczego zestawu.
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6.3.4.5. Mufy przelotowe tasmowo - zywiczne na napiecie 3,6/6 kV do tgczenia nieekranowanych
tréjzytowych kabli o izolacji tworzywowej lub papierowej tj. do potgczenia kabla typu np.

YAKY z YAKY, AK(n)FtA z AK(n)FtA.

a. Mufy przelotowe tasmowo-zywiczne powinny spetniaé wymagania odpowiednich norm
[N52], [N53], [N54], [N55], lub [N57], (w przypadku kabli z izolacjg papierowg wymaog
zgodnosci z normami dotyczy osprzetu do kabli z syciwem niesciekajgcym)

b. ,Deklaracja Zgodnosci” i Raport z badah lub ,Ocena Techniczna” na zgodnosé
z odpowiednig normg [N52], [N53], [N54], [N55] lub [N57], badania zgodnie z [N56] lub
[N57].

c. Mufy powinny by¢ dostosowane do kabli o konstrukcji zgodnej z [N580], [N59], [N60].

d. Dopuszcza sie do stosowania mufy przelotowe tasmowo zywiczne wyltacznie
w przypadkach gdzie do usunigcia uszkodzenia nie jest wymagane przeciecie zyly
roboczej kabla. W przypadku koniecznosci przeciecia kabla nalezy zastosowa¢ zestaw
mufy prefabrykowanej.

e. W przypadku uzasadnionego braku mozliwosci zastosowania mufy prefabrykowane;j
potgczenia zyt roboczych kabla nalezy wykonaé za pomoca ztgczek grubosciennych
srubowych. Ztgczki kablowe muszg stanowic integralng czesci zestawu montazowego.
Dopuszcza sie ztgczki w zakresach 70-120 mm? i 150-240 mm? w zaleznosci od zestawu.
Ztgczka powinna by¢é o wiasciwosci okreslonych w pkt nr 6.5.1 i powinna posiadac
dokument oceny zgodnosci okreslony w Zatgczniku nr 2.

f. lzolacja podstawowa kabla odtwarzana za pomocg papieru impregnowanego syciwem
kablowym niesciekajgcym, olejem izolacyjnym lub tasmy izolacyjnej samospajalnej
odpornej na dziatanie syciwa lub oleju izolacyjnego.

g. Odtworzenie ciggtosci powtoki ofowianej lub zyly powrotnej wykonane z plecionki
miedzianej ocynkowanej o przekroju elektrycznym 50 mm?, mocowanego za pomocg
sprezyn o statej sile docisku. Zaleca sie plecionke w formie rekawa.

h. Korpus mufy zywicznej powinien by¢ wypetniony zywicg elektroizolacyjng poliuretanowg
lub epoksydowg pod odpowiednim cisnieniem o czasie zelowania okreslonym w pkt 6.8.

i. Pozostate wymagania dla zywicy zgodnie z pkt. 6.8.

j. Kompletny zestaw winien zawiera¢ system wtryskowy.

k. Montaz mufy powinien by¢ mozliwy w kazdym przypadku utozenia kabli wzgledem
poziomu.

. Metoda wtrysku powinna zapewni¢ rownomierne wypetnienie korpusu mufy takze
w przypadkach, gdy kabel nie jest utozony poziomo.

m. Konstrukcja mufy musi posiada¢ zawory odpowietrzajgce rozmieszczone w sposob
umozlwiajgcy réwnomierne wypetnienie (wyeliminowanie przestrzeni wypetnionych
powietrzem) korpusu mufy zywicg, niezaleznie od jej utozenia wzgledem poziomu.

n. System wtrysku 2zywicy powinien zapewnia¢ ochrone elektromontera przed
bezposrednim kontaktem z zywicg w momencie przypadkowego pekniecia woreczka
Z zywica.

0. Witrysk zywicy za pomoca zestawu wtryskowego mocowanego na korpusie mufy poprzez
wkrecenie lub inne mechaniczne zabezpieczenie, uniemozliwiajgce niekontrolowane
rozszczelnienie zestawu wtryskowego z korpusem mufy. Nie dopuszcza sie potgczenia
zestawu wtryskowego z korpusem montowanej mufy poprzez tzw. wciskanie.

p. Kompletny zestaw wtryskowy ma sie sktadaC np. z rekawa wlewowego, zaworu
wlewowego, okularéw ochronnych i rekawic ochronnych.

g. Nie dopuszcza sie wirysku zywicy bezposrednio z woreczka zawierajgcego zywice
Z pominieciem zestawu wtryskowego.
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6.4.
6.4.1.
6.4.1.1.

6.4.1.2.

r. Elementy zestawu powinny by¢ dostarczone w jednym zbiorczym opakowaniu
(pojemniku) z tworzywa sztucznego wraz z szczegotowym ich zestawieniem.

S. Opakowanie zbiorcze powinno by¢ zamykane i plombowane plombami o indywidualnych
cechach producenta umozliwiajgcych identyfikacje pojedynczego zestawu

GLOWICE KABLOWE SN
Gtlowice prefabrykowane
Wymagania ogoélne dla gtowic prefabrykowanych

a. Stosowane w TD S.A gtowice do linii kablowych SN powinny spetniaC wymagania
okreslone w niniejszym standardzie oraz dokumentach normatywnych okreslonych
odpowiednio w Zatgczniku nr 1.

b. Napiecia pracy gtowic kablowych SN: 3,6/6 kV, 8,7/15 kV, 12/20 kV, 18/30 kV.

c. Nominalna droga uptywu dla gtowic kablowych tak jak dla Il strefy zabrudzeniowej
zgodna z tabelg 6.4.1.1.

Tabela6.4.1.1

Nominalna droga uptywu dla gtowic kablowych.
Un [kV] 17,5 24 36
Strefa lll 437 mm 600 mm 900 mm

d. Potaczenia odtwarzajgce tory ziemnopowrotne kabli i powtoka gtowicy powinny byc¢
odporne na dziatanie cieplne prgdu zwarcia (prad zwarciowy cieplny wytrzymywany) dla
zyty powrotnej 50 mm? o wartosci okreslonej zgodnie z norma [N64] lub ekwiwalentnej
wartosci okreslonej zgodnie z normg [N63].

e. Elementy do wykonywania gtowic kablowych kabli jednozytlowych powinny by¢
dostarczane w zestawach umozliwiajgcych wykonanie trzech gtowic kablowych.

f. Gtowice powinny by¢ fabrycznie nowe o terminie przydatnosci do stosowania nie
krotszym niz 1 rok od daty produkgciji i nie krotszym niz 6 miesiecy od daty dostawy.

g. Ostona zewnetrzna gtowic powinna by¢ odporna na prady petzajace i zabrudzenia.

h. Konstrukcja gtowicy powinna uniemozliwia¢ wnikanie wilgoci pod jej powtoke.

i. Sposdb wypetniania obszardéw przy zakonczeniach ekrandw izolacji, zytach roboczych,
koncowkach kablowych powinien minimalizowa¢ mozliwos¢ pozostawania wtrgcen
gazowych.

j. Wyprowadzenie zyt powrotnych kabli powinno zapewni¢ rozktad temperatur nie
powodujgcy przegrzania i przerwania lub uszkodzenia powtoki gtowicy w przypadku
zwar¢ o parametrach zgodnych z normg [N64] lub [N63].

k. Elementy taczace zastosowane w gtowicach powinny by¢ zgodne wymaganiami
okreslonymi w pkt 6.5.2 i mie¢ udokumentowane badania wg. normy [N82].

Prefabrykowane glowice kablowe 8,7/15kV, 12/20kV, 18/30 kV  wnetrzowe
i napowietrzne, dla kabli jednozytowych w izolacji wyttaczane;.
a. Gtowice prefabrykowane powinny spetnia¢ wymagania norm [N61], [N62], w zakresie

badan [N63], [N64].

b. Gtowice powinny by¢ dostosowane do kabli o konstrukcji zgodnej z [N65], [N66].

c. ,Certyfikat Zgodnosci” (z wytgczeniem zestawdw na napicie 18/30 kV) z normg [N61],
[N62] wraz z informacjg o wartosci prgdu zwarciowego cieplny wytrzymywanego dla zyty
powrotnej okreslonego zgodnie z [N64] lub ekwiwalentu tego pradu zgodnie z [N63].
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6.4.1.3.

6.4.1.4.

K.

Preferuje sie stosowanie prefabrykatow odtwarzajgcych powloke i izolacje
zintegrowanych z warstwg sterujgcg polem elektrycznym.

Dopuszcza sie technologie, w ktérej wysterowanie realizowane jest przez oddzielne
elementy sterujgce tj. termokurczliwe, nasuwane, zimnokurczliwe, tasmy i masy
sterujgce.

Elementy sktadowe do wykonania gtowic kablowych powinny by¢ oferowane
w zestawach montazowych.

Zestaw powinien zawiera¢ wszystkie niezbedne komponenty wymagane do montazu
gtowicy wraz z uziemieniem zyty powrotnej. Preferowane wykorzystanie drutéw zyt
powrotnych kabli.

Koncowki kablowe muszg stanowi¢ integralng czes¢ zestawu. Koncowki kablowe na
napiecie 36 kV szczelne, srubowe ze tbami zrywalnymi muszg spetniaé wymagania
normy [N84]. Koncéwka kablowa powinna by¢ o wtasciwosci okreslonych w pkt nr 6.5.2
i powinna posiada¢ dokument oceny zgodnosci okreslony w Zatgczniku nr 2.

Koncowki kablowe ze srubami ze tbem zrywalnym o srednicy otwordw przystosowanych
do srub M12.

Koncowki kablowe ze srubami ze tbem zrywalnym do podigczenia zyty powrotnej glowicy
kablowej z uziemieniem dostosowane do zyt powrotnych o przekrojach 25 mm? i 50 mm?2.
Mocowanie koncowki dostosowane do $srub M10 tj. o srednicy otworu nie wiekszej niz
10,5 mm.

Konstrukcja gtowicy powinna uniemozliwia¢ wnikanie wilgoci pod jej powtoke.

Prefabrykowane gtowice wnetrzowe i napowietrzne dla kabli w izolacji papierowej 8,7/15 kV,

12/20 kV, 18/30 kV i zestawem uziemiajgcym.

a.

Gtowice prefabrykowane dla kabli w izolacji papierowej powinny spetnia¢ wymagania
norm [N67], [N68]. Gtowice powinny by¢ dostosowane do kabli o konstrukcji zgodnej
Z [N71], [N72].

. »Deklaracja Zgodnoséci” i Raport z badan lub ,Ocena Techniczna” na zgodnos¢ z normag

[N67], [N68]. Badania typu zgodnie z [N69], [N70].

. Galwaniczna ciggtos¢ powtoki kabla powinna by¢ zrealizowana za pomocg zestawu

uziemiajgcego stanowigcego element gtowicy.

Sposéb montazu komponentdéw powinien minimalizowa¢ mozliwos¢ uszkodzenia
mechanicznego powierzchni izolacji papierowej zyt roboczych i ich ekranow.

Koncowka kablowa powinna by¢é o wtasciwosci okreslonych w pkt nr 6.5.2 i powinna
posiada¢ dokument oceny zgodnosci okreslony w Zatgczniku nr 2.

Koncowki kablowe ze srubami ze tbem zrywalnym o srednicy otworow przystosowanych
do $rub M12.

Koncowki kablowe ze srubami ze tbem zrywalnym do podtgczenia zyty powrotnej gtowicy
kablowej z uziemieniem dostosowane do zyt powrotnych o przekrojach 25 mm?i 50 mm?.
Mocowanie koncéwki dostosowane do srub M10 tj. o Srednicy otworu nie wiekszej niz
10,5 mm.

Konstrukcja gtowicy powinna uniemozliwia¢ wnikanie wilgoci pod jej powtoke.

Glowice konektorowe ekranowane do kabli jednozytowych w izolacji wyttaczanej

12/20 kV.
a.

Gtowice konektorowe powinny spetnia¢ wymagania norm [N73], [N74]. Badania zgodnie
z [N75], [N76].
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b. Gtowice konektorowe proste i kgtowe, prefabrykowane, nasuwane przeznaczone
do montazu na kablach jednozytowych o izolacji z polietylenu usieciowanego XLPE
o konstrukcji zgodnej z [N79], [N80] dostosowane do napiecie znamionowego systemu
wynoszgcego 12/20 (24) kV oraz montazu na izolatorach przepustowych ze stozkiem
przytagczeniowym zewnetrznym typu A lub C wg. normy [N77].

c. ,Certyfikat Zgodnosci” z normg [N73], [N74] wraz z informacjg o wartosci pradu
zwarciowego cieplny wytrzymywanego dla zyly powrotnej okreslonego zgodnie z [N76]
lub ekwiwalentu tego prgdu zgodnie z [N75].

d. ,Do stosowania na kablach jednozytowych z izolacjg wyttaczang z polietylenu XLPE
dopuszcza sie zestawy konektorowe:

— katowe i proste na prad dtugotrwaty 250 A do pdl transformatorowych — do izolatoréw
przepustowych ze stozkiem zewnetrznym typu A, do kabli o przekroju 70mm?,

— katowe i proste na prad dtugotrwaty 630 A do pdl liniowych — do izolatoréw
przepustowych ze stozkiem typu C, do kabli o przekroju od 120mm? do 240mm?,

— typu T do izolatorow przepustowych ze stozkiem zewnetrznym typu C ( z jednej strony
lub dwadch stron),

— sprzegajgce do izolatoréw przepustowych ze stozkiem zewnetrznym typu C,

— Srubowe ztgcza sprzegajgce do fgczenia gtowic typu T,

— ograniczniki przepie¢ do izolatorow ze stozkiem zewnetrznym typu C (ograniczniki
przepiec¢ zgodne z norma [N78]),

— zatyczki izolacyjne do przepustéw ze stozkiem typu A i C,

— zaslepki/korki izolacyjne i uziemiajgce gtowicy,

— adaptery katowe i proste do przepustow typu Ai C.

e. Wierzchnia warstwa korpusu gtowicy powinna by¢ pétprzewodzaca i potgczona
Z uziemieniem, ekranowana i bezpieczna w przypadku bezposredniego dotyku gtowicy
bedacej pod napieciem.

f. Korpus gtowicy powinien posiada¢ widoczne potgczenie elektryczne (np. zacisk

uziemienia i przewdd uziemiajgcy) umozliwiajacy wykonanie potgczenia zewnetrznej

warstwy pétprzewodzacej z instalacjg uziemiajaca.

Gtowica powinna by¢ wyposazona w zestaw uziemiajgcy gtowice.

Gtowica powinna posiadaé¢ zintegrowany element/system sterujgcy polem elektrycznym

na krawedzi ekranu na izolacji kabla.

i. Gfowice kgtowe powinny by¢ wodoszczelne, umozliwiajgce montaz w ptaszczyznie
poziomej, pionowej lub pod dowolnym katem.

j. Glowica typu C powinna umozliwia¢ wykonanie uziemienia linii kablowej bez
koniecznosci demontazu i odpinania linii kablowej od rozdzielnicy.

k. Gtowica typu C powinna umozliwia¢ badanie szczelnosci powtoki zewnetrznej kabla bez
koniecznosci demontazu gtowicy.

I. Gtowice typu C powinny umozliwiaé przeprowadzenie pomiaréw diagnostycznych linii
kablowej bez koniecznosci demontazu gtowicy.

m. Dopuszcza sie aby gtowica byta wyposazona w zintegrowany pojemnosciowy dzielnik
napiecia (wskaznik napiecia), umozliwiajgcy sprawdzenie obecnosci napiecia
i kolejnosc faz.

n. Gtowica powinna umozliwia¢ wykonanie préby napieciowej po skonczonym montazu po
czasie nie dtuzszym niz 1 godzina.

0. Zestaw powinien zawiera¢ 3 kompletne gtowice wraz z koncéwkami kablowymi
przystosowanymi do aluminiowych zyt roboczych i uniwersalne koncéwki kablowe
uziemienia zyty powrotnej kabla o przekroju 25 mm? lub 50 mm?. Koncoéwki powinny

= Q@
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posiada¢ aktualne dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢ z normg [N82] zgodnie
Z wymaganiami okreslonymi w Zatgczniku nr 2 pkt 1.3.2.

p. Gtowica typu C powinna umozliwiaC podpiecie konektorowego warystorowego
ogranicznika przepie¢ lub umozliwia¢ zatozenie gtowicy sprzegajacej. W przypadku
koniecznosci zabudowy ogranicznika przepie¢ na gftowicy typu A dopuszcza sie
dodatkowe ztgcza sprzegajace.

6.5. ZLACZKI | KONCOWKI KABLOWE
6.5.1. Ztaczki kablowe
a. Ztgczki Srubowe na napiecie 36 kV uzywane w mufach powinny zapewniac

samocentrowanie zyt roboczych (z wytgczeniem ztgczek dla zyt powrotnych).

b. Ztagczki powinny umozliwia¢ zabudowe na kablach z zytami wykonanymi z miedzi
i aluminium w dowolnej kombinacji materiatow tgczonych zyt (Al-Al, Cu-Cu oraz Al-Cu).

c. Ztgczki kablowe muszg stanowi¢ integralng czes¢ zestawdw montazowych za wyjatkiem
zestawow naprawczych - muf tasmowych i muf tasmowo-zywicznych.

d. Zaleca sie stosowanie ztgczek srubowych ze tbem zrywalnym. Dopuszcza sie zigczki
zaprasowywane dedykowane do sredniego napiecia.

e. Ztgczka powinna spetniaé wymagania normy [N82] i powinna zawiera¢ nastepujgce
oznaczenia:

— Logo producenta

— Oznaczenie typu zyly kabla (przekrdj i profil) oraz materiatu np. AL., 95-240 mm?/SM
(RM, SM, RE, SE). W przypadku kiedy ztgczka ma zastosowanie do wszystkich ksztattow
zyl nie wymaga sie umieszczania tej informacji na ztgczce.

— Informacje czy jest z przegroda np. ,o” lub bez ,e”.

— Oznaczenie miejsca i ilosci zaprasowan (w przypadku zigczek do zaprasowania)

— Inne informacje umozliwiajgce poprawng identyfikacje i wtasciwe zamontowanie ztgczki.

f. Zigczka powinna posiadac¢ aktualne dokumenty potwierdzajgce zgodnos$¢ z norma [N82]
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Zatgczniku nr 2 pkt 1.3.2.

g. Ztgczki zaprasowywane muszg posiada¢ wymiary zgodne ze standardem DIN.

6.5.2. Koncoéwki kablowe

a. Koncowka kablowa powinna spetnia¢ wymagania norm [N82].

b. Koncéwki kablowe na napiecie 36 kV stosowane w gtowicach powinny byé szczelne
i zapewnia¢ samocentrowanie zyt roboczych (z wytgczeniem koncéwek do uziemienia
zyly powrotnej).

c. Koncowki kablowe powinny umozliwia¢ zabudowe na kablach z zytami wykonanymi
Z miedzi i aluminium.

d. Koncowki kablowe muszg stanowi¢ integralng czes¢ zestawéw montazowych.

e. Zaleca sie stosowanie koncowek srubowych ze tbem zrywalnym ze wzgledu na ich

uniwersalnos¢ co do zakresu przekrojow. Dopuszcza sie koncowki zaprasowywane
dedykowane do Sredniego napiecia.

Koncowka powinna posiada¢ aktualne dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢ z normg
[N82] zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Zatgczniku nr 2 pkt 1.3.2. i powinna
zawieraC nastepujgce oznaczenia:

Logo producenta,

Oznaczenie typu zyty kabla (przekroj i profil) oraz materiatu np. AL., 95-240 mm?/SM
(RM, SM, RE, SE). W przypadku, kiedy koncowka ma zastosowanie do wszystkich
ksztaltéw zyt nie wymaga sie umieszczania tej informacji na koncéwce.
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Oznaczenie miejsca i ilosci zaprasowan (w przypadku koncowek do zaprasowania),
Inne informacje umozliwiajgce poprawng identyfikacie i wtasciwe zamontowanie
koncowki.

Koncowki zaprasowywane muszg posiada¢ wymiary zgodne ze standardem DIN.

6.6. OPAKOWANIE
6.6.1. Wymagania dla opakowania
a. Elementy zestawu powinny by¢ dostarczone w jednym zbiorczym opakowaniu.

Opakowanie zbiorcze powinno by¢ zamykane, plombowane lub posiadac inne skuteczne
zabezpieczenie sygnalizujgce o nieuprawnionym otwarciu.

b. Opakowanie powinno zapewnia¢ ochrone przed wilgocig, kurzem i uszkodzeniami
mechanicznymi i uniemozliwia¢ dekompletacje sktadu zestawu bez jego otwarcia.

c. W opakowaniu zbiorczym powinny znajdowaé sie wszystkie komponenty stuzgce do
montazu - zgodnie z instrukcja.

d. Kleje i komponenty z warstwg kleju powinny by¢ zabezpieczone przed niekontrolowanym
samosklejeniem lub odklejeniem.

e. W kazdym opakowaniu indywidualnym powinna znajdowac sie instrukcja w jezyku
polskim, opisujacg montaz ,krok po kroku”, oraz karta zestawu montazowego.

f. Karta zestawu powinna zawiera¢ liste komponentéw i powinna by¢ opatrzona znakiem
kontroli jakosci producenta.

g. Oznakowanie opakowania zewnetrznego powinno zawiera¢ nastepujace informacje:

— nazwa producenta / znak firmowy;

— typ, rodzaj osprzetu;

— zakres stosowania przekrojéw zyty roboczej;

— napiecie znamionowe;

— informacje nt. sposobu magazynowania;

— date produkcji;

— termin przydatnosci do stosowania;

— inne informacje, ktére producent uznaje za istotne.

6.7. OZNAKOWANIE KOMPONENTOW ZESTAWU
6.7.1. Wymagania dla oznakowania

a. Oznakowanie komponentéw musi zawieraé nastepujgce informacje:

— nazwa producenta / znak firmowy,

— oznaczenie umozliwiajgce identyfikacje w odniesieniu do instrukcji montazu,

b. Komponenty, ktére nie posiadajg oznaczen fabrycznych, powinny by¢ umieszczone
w pojemnikach/opakowaniach oznaczonych co najmniej nazwg i iloscig w sposob
umozliwiajgcy ich identyfikacje w odniesieniu do instrukcji montazu.

c. Opakowanie indywidualne powinno posiada¢ trwatg etykiete, zawierajgcg nastepujace

informacje w jezyku polskim:

nazwa producenta / znak firmowy,

oznaczenie komponentu umozliwiajgce identyfikacje w odniesieniu do instrukcji montazu
(numer, symbol, cigg liter itp.) — jezeli komponent nie jest oznaczony. Wymaga sie aby
tasmy potprzewodzace byty oznakowane na catej swej dtugosci — oznaczenie: np.
,materiat potprzewodzgcy”. Dopuszcza sie oznaczenie w jezyku angielskim.

oznaczenie umozliwiajgce identyfikacje w procesie produkcji np. data produkcji, seria itp,
termin przydatnosci do stosowania - dla komponentow, ktore go posiadajg i wymagajg
oceny przydatnosci przed rozpoczeciem montazu (nie krotszy niz data okreslona na
opakowaniu zbiorczym),
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ilosé.

6.8. ZYWICE
6.8.1. Wymagania dla zywic.
a. Wymaga sie, aby zywice kategorii MMPW byly zgodne z normg [N81].

b.

g.

h.

Wymaga sie, aby zywica i utwardzacz dostarczane byty w jednym wspélnym opakowaniu
z separowanymi przedziatami (dwudzielne worki umozliwiajgce zamkniete mieszanie).

. Wymaga sie, aby dostawca osprzetu dostarczyt razem z ofertg charakterystyke czasu

zelowania zywicy w funkcji temperatury w zakresie temperatur od 0-40 °C.

Wymaga sie czasu zelowania Tz godnego z normg [N81]:

w temperaturze 5°C - Tz < 75 min.

W temperaturze 40°C — Tz = 5 min.

Wymaga sie oryginalnego opakowania zewnetrznego zywicy (producenta). Na
opakowaniu zewnetrznym powinny by¢ trwale naniesione w jezyku polskim lub
angielskim metodg bezposredniego nadruku lub w postaci fabrycznie umieszczonej
naklejki ponizsze informacje:

data produkciji;

numer seryjny;

nazwa producenta;

typ zywicy;

ilos¢;

data przydatnosci do stosowania zywicy;

informacje o zagrozeniach i wymaganych srodkach ostroznosci;

informacje o sposobie utylizacji opakowania z pozostatg zawartoscia;

instrukcje obstugi;

inne parametry zywicy;

warunki przechowywania.

W przypadku nadruku na opakowaniu w jezyku obcym (np. angielskim) wymaga sie
ttumaczenia jego tresci na jezyk polski i trwate umieszczenie na opakowaniu
(np. naklejka).

llosci zywic — ilos¢ zywicy w zestawie umozliwiajgca wypetnienie mufy przy
maksymalnym wymiarze mufy i przy najwiekszej réznicy przekrojow tgczonych kabli.
Zaleca sie stosowanie zywic wolnych od izocyjanianow.

7. Karty katalogowe / wymagana dokumentacja

7.1. Wymagane dokumenty

Kazda mufa lub gtowica SN stosowana w liniach kablowych SN powinna posiada¢ w wersji
papierowej dokumentacje techniczna:

karty katalogowe zawierajgce podstawowe dane techniczne,

instrukcje montazu zawierajgcg specyfikacje elementéw zestawu, rysunki techniczne
wraz z opisami przygotowania kabli SN, oraz opisami montazu poszczegdlnych
elementow zestawu,

7.2. Karty katalogowe

a.

Karty katalogowe oferowanych muf lub gtowic osprzetu do kabli elektroenergetycznych
zawierajgce podstawowe dane techniczne takie jak:
rysunek poglgdowy lub zdjecie osprzetu.
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7.3.

7.4.

7.5.

b.

C.

zakres zastosowania (napiecie, przekrodj zyty roboczej, rodzaj kabla)

inne istotne informacje.

Karty katalogowe oferowanych muf i glowic kablowych winny zawieraC rysunek
poglagdowy z ogdlnym wykazem elementéw (komponentéw) wchodzgcych w sktad
oferowanej mufy i/lub gtowicy kablowej (np. rysunek przekrojowy mufy w osi podtuznej
z opisem poszczegolnych elementéw mufy takich jak ekran, izolacja, ztgczka, tasmy
sterujgce sprezyna, plecionka, itd.).

Karty katalogowe w wersji papierowej i elektronicznej (format PDF)

Dokumentacja

a.

b.

Instrukcja montazu powinna zawierac:

specyfikacja elementow zestawu tj. zestawienie elementéw i ich sktad iloSciowy,

rysunki  techniczne wraz z wymiarami | opisami przygotowania kabla
elektroenergetycznego,

rysunki wraz z opisami kolejnosci i montazu poszczegdlnych elementéw zestawu,
Instrukcja montazu musi zawiera¢ informacje o warunkach montazu zestawu.

Dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ z normami.

Wymaga sie aby osprzet do linii kablowych SN stosowany w TD S.A. spetniat wymagania
norm okreslonych w niniejszym standardzie oraz posiadat potwierdzenie tego faktu
w dokumentach okreslonych w Zatgczniku nr 2.

Jezyk dokumentaciji

Karty katalogowe oraz Instrukcje montazu osprzetu do linii kablowych SN powinny by¢
napisane w jezyku polskim.

Wykaz zatacznikow

Zatgcznik nr 1 - Normy i dokumenty zwigzane.
Zatgcznik nr 2 - Wymagania jakoSci.

Wprowadzone do Standardu zdjecia/rysunki/schematy stanowig wlasnos¢ TAURON Dystrybucja S.A.
(prawa autorskie: TAURON Dystrybucja S.A.).
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